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HATBORU GELIK BORU
SANAYIi VE TICARET LTD. STi.

Celik boru sektoriinde 1964 yilindan bu yana hizmet veren Hatboru Celik Boru San. ve Tic. Ltd. Sti
1998 yilinda sulama ve sondaj borusu imalatindan TSE ve API 5L standartlarinda spiral kaynakli
boru Gretimine gegerek buglin gelinen noktada gelik boru sektériinde en iyiler arasinda yer almayi
basarmistir.

Firmamiz mevcut kapasitesi ile yetinmeyip, ¢elik boru pazarindaki igme suyu, sulama suyu ve
petrol boru hatti projelerinden daha fazla pay alabilmek ve bélgesinde daha fazlaistihdam yaratmak
amaciyla Antakya Organize Sanayi Bolgesindeki 100.000m?lik arazisinde mevcut 10.000m? olan
kapali alanini 30.000m?*ye cikarip, iki sondaj boru imalati hatti ve bir spiral kaynakl ¢elik boru
imalati hattina yenilerini ekleyerek spiral ¢elik boru imalathattini Gge ¢ikarmigtir. Béylece 50.000
ton/yil olan imalatini 200.000 ton/yil imalat kapasitesine ulastirmistir.

Hatboru 2009 yilinda yeni yatinm hamleleri yaparak, musteri talepleri dogrultusunda Hatboru
Plastik Boru San. ve Tic. Ltd. $ti.’ni kurmus, PVC sondaj techiz borulari ile PVC temiz su borulari
imalatina baslamis ve kisa slirede bu alanda aranan bir marka olmayi basarmistir. Bunun yani
sira AP1 5CT/5D/5L standartlarina uygun dikissiz casing, tubing, drill pipe (tijler) ve hat borularinin
ithalatini yaparak stoktan satislarina baslamistir. Firmamiz ayrica casing borulara filtre (slot)
acmakla beraber dirsek, TE, rediiksyon ve flang imalati da yapmaktadir.

Sektorde en kaliteli Uretimi yapmayi kendisine hedef segen firmamiz bu konuda tim dinyada
uygulanan Entegre Kalite Yonetim Sistemi (EYS)'nin olusturulmasi igin mevcut Kalite Yonetim
Sistemi ISO 9001 belgesine ek olarak OHSAS 18001 (is Sagligi ve Giivenligi Yonetim Sistemi),
ISO 14001 (Cevre YOnetim Sistemi) belgelerini de alarak en iyi hizmeti verme kararliligiyla
¢alismalarini strdurmektedir.




NEDEN HATBORU

Celik boru sektoriinde 49 yillik bir gegmise sahip olan ve bu siire iginde edindigi bilgi ve birikimi ok Ust
noktalara tasiyan Hatboru; kokli, gugli ve glvenilir bir kurulustur.

Hatboru tim yatirimlarini Turkiye’de yaparak Ulkesinde istihdam yaratan %100 Turk Sermayeli , %100
Turk markasidir.

Hatboru her yil Gretmekte oldugu trtnlerin %70’ni ihrag etmektedir ve yaptigi ihracatla her yil hem kendi
sektoériinde hem de genel klasmanda en ¢ok ihracat yapan kuruluglar arasinda en Ust siralarda yer
almakta ve bu hususta Ulke ekonomisine ciddi katkilar saglamaktadir.

Dunyanin 3 kitasinda bir milyari askin insani kapsayan bir cografyada dogal gaz, petrol boru hatlari,
sulama suyu, igme suyu , HES ve diger enerji santralleri gibi insan hayati i¢in blyik 6nem tasiyan
projelerde Hatboru Grtnleri glivenle kullaniimaktadir.

Hatboru; musterilerine, proje éncesi stratejik ortaklik ve uygulama asamasinda ¢ézim ortakligi sunar.

Hatboru Urdnleri, ulusal ve uluslararasi standartlara uygun olarak Uretilmektedir. Bagimsiz denetimlerin
yani sira, Hatboru kalitesinin en buiyik glivencesi yine kendi biinyesindeki otokontrol sistemidir.

Hatboru tesisleri, gerek kara gerekse deniz tasimaciligi konusunda Turkiye’'nin en gelismis sehirlerinden
biri olan ayni zamanda en blylik ham madde ureticilerinin de bulundugu Hatay'da Antakya Organize
Sanayi Bélgesindedir. Bu da lojistik konusunda hem maliyet hem de sureklilik hususunda musterilerine
¢ok-6nemli avantajlar saglar.



Hatboru bir boru firmasidir. Bu alanda profesyonellesmis ve yatirnmlarini bu alanda stirdiirmektedir. Sektordeki
tim gelismeleri yakindan takip eden ve sektorin gelismesine de katkida bulunan Hatboru musterilerine en
kaliteli ve en giincel gézimler sunar.

Hatboru API 5L, TSE belgelerinin yani sira Kalite Yonetim Yénetim Sistemi ISO 9000, Cevre Yonetim Sistemi

ISO 14000, is Saghgi ve Giivenligi Yénetim Sistemi OHSAS 18001, Miisteri Memnuniyeti Yénetim Sistemi ISO
10002 ve CE sertifikalarina sahiptir.
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SPIRAL
KAYNAKLI
CELIK BORULAR

Spiral dikisli borular, standartlarin
On gordugu kalitedeki gelik bandin
spiral  sekilde kivrilarak  boru
formuna getirilip, bant kenarlarinin
icten ve distan tozalti kaynak
yontemi ile birlestiriimesiyle Uretilir.

Glnumuzde gelistirilen, korozyondan
koruma teknikleri ve malzemeleri
sayesinde daha da uzun Omre
kavusancelikborular, yandabelirtilen
diger ustln 6zellikleriyle de kullanim
alanlarinda ilk sirayr almaktadir.

LGOI




TERCIH NEDENLERI

* Yliksek mukavemet

* Basing ve darbelere dayanim
* Ylksek tasima kapasitesi

« Sureklilik ve uzun émdr

* Esneklik

* Siineklilik

+ Kolay Sekillendirme

KULLANIM ALANLARI

* Petrol Boru Hatlar

» Gaz Dagitim Hatlari

* Su dagitim Hatlari

* Temel Kaziklari

 Endustriyel Boru Agdi

* Celik Yapilar

+ Basing¢li Hava Hatlari

+ Rafineriler

+ Sivi Hidrokarbonlarin taginmasi

* Ylksek sicakliktaki suyun taginmasi
* Hidrokarbonlarin depolama uygulamalari
* HES ve diger enerji projeleri



KULLANIM AMAGCLARINA
GORE URETiIM STANDARTLARI

Petrol ve Dogalgaz Hath Borulari : ’

API 5L, TS 6047, DIN 17172, GOST 20295, EN 10208

Su Hatti Borulari : ’

TS EN 10217-1, DIN 1626, AWWA C200, DIN 2460, BS 534, UNI 6363, EN 10224

Kazik Borulari : ’

ASTM A 252, EN 10219, DIN 1615

Genel Kullanim Amacli Borular : ’

BS 3601, DIN 1626, ASTM A 139, EN 10217-3, EN 10217-5, EN 10217-6

* Genel Uretim standartlarimiz disindaki standartlarda veya 6zel ihtiyaglariniz igin lutfen firmamizla irtibata geginiz.






URETIM ARALIGI TABLOSU

DIS CAP ¢ ET KALINLIGI (mm)

mm Inch 31|32|33|34 35|36|37 38 | 39 | 40

o

4|5|6|7|891011 12|13 (14 |15 [ 16 (17 | 18 [ 19 | 20 | 21 2223242526272829'3
1
1

1 1 1
S235, GrB, St37, L245
2 $275, Std4, X42, X46, L290, L320

219,10| 8,63

$355, St52, X52, X56, L360, L390
S450, X60, X65, L415, L450
X70, L485
X80, L555

273,00 | 10,75

323,90 | 12,75

355,60 | 14,00

406,40 | 16,00

457,20 | 18,00

508,00 | 20,00

558,80 | 22,00

609,60 | 24,00

660,40 | 26,00

711,20 | 28,00

762,00 | 30,00

812,80 | 32,00

863,60 | 34,00

914,40 | 36,00

965,20 | 38,00

1016,00{ 40,00

1066,80| 42,00

1168,40| 46,00 —

1219,20| 48,00 —]

1320,80( 52,00

1422,40| 56,00

1524,00( 60,00

1625,60| 64,00

1727,20 | 68,00

1828,80| 72,00

1930,40| 76,00

2032,00| 80,00

2133,60( 84,00

2235,20( 88,00

2336,80( 92,00

2438,40( 96,00

2540,00| 100,00

3048,00( 120,00 —

* ET KALINLIGI 25,4 MM’DEN DAHA YUKSEK OLAN BORULAR LEVHA SACTAN URETILECEKTIR






» URETIM ASAMALARI

Sicak haddelenmis ¢elik rulo bantlara, bant kabul sahasinda, 6l¢t kontroll bununla birlikte Laboratuar
ortaminda mekanik testleri ve kimyasal analizi yapilarak ilgili standartlara uygunlugu tespit edildikten

sonra bant numarasi ve bant kabul etiketlenmesi yapilarak stok sahasina alinir. Stok sahasinda kabulti

yapiimis olan rulolar, gerekiyor ise
yapildiktan sonra uretime sevk edilir.

www.hatboru.com

uretimi yapilacak borunun gapina uygun genislikte dilme islemi/

Tam testleri yapilmis gerekiyorsa dilme islemi yapilmis rulolar spiral
forma doénustiriimeden once yiksek kalitede bir kaynak yapisi
elde etmek igin bant kenarlari frezelenir.

istenilen boru gapina uygun acidaki celik bant, sekillendirme
makaralariyla spiral formunu alir ve énce i¢ sonra dis taraftan toz
alti kaynak metoduyla birlestirilir.

Uretim siirerken otomatik olarak boru yiizeyinin laminasyon kon-
troll ve ultrasonik olarak kaynak kontrold yapilir.

Spiral formda olmasi ve band ekleme olanagindan dolayi sureklilik
Ozelligine sahip spiral kaynakh c¢elik borular, sarthame veya
standardin gerektirdigi boylarda kesilir.

Kesilen ve artik bir boru seklini almig olan malzemenin ilk gorsel
kontrol yapilir. Bu asamada boru olgulerinin musteri sartnamaleri
ve ilgili Gretim standardinin 6ngérdiigu olgilerde olup olmadiginin
yani sira gozle gorilebilir hatalara karsi kontrolt saglanir.
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Boru uglarina, saha uygulama proseslerini azaltmak ve ylksek
kaynak kalitesi saglamak amaciyla, standartlara uygun sekilde
kaynak agzi acilr.

Kaynak agzi agilan borular igletme basinclari géz 6ninde
bulundurularak musteri sartnameleri ve ilgili standartlarin 6n
gordigu basinglarda hidrostatik teste tabi tutulur.

Musteri sartnameleri ve ilgili standartlarin gerektirdigi sekilde
borularin X-Ray ile radyoskopik kontroli yapilir.

Butin asamalardan gegen borular son kontrol istasyonunda musteri
sartnamesi ve ilgili standartlara gére hazirlanmig Uretim ve kalite
planina gore kontrol edilir.

Ham madde girisinden itibaren kayitaltinaalinan ve ID numaralariyla
tim prosesleri bilgisayar ve barkod sistemiyle takip edilen borularin
son gdrsel kontroliinden sonra musteri taleplerine ve ilgili standart-
lara gore genel ve minhasir markalamasi yapilir. Sartnamesinde
izolasyonlu talep edilen borular ilgili kaplama holiine, ¢iplak olarak
talep edilen borular stok sahasina sevk edilir.



Celik boru imalatinda oldugu gibi kaplama konusunda da yUksek
kalite ve titizlige inanan HATBORU, celik boru projelerinin
ihtiyacina gore Polietilen, polipropilen, epoksi, politretan, bitim,
coal-tar enamel ve beton kaplama imkanlari sunmaktadir.




TG OMm

\ POLIURETAN

(KAPLAI\/IA TURU iC [DIS STANDART
POLIETILEN 17 e
POLIPROPILEN - |V DIN 30678, NF A49-711
EPOKSI 4 TS EN 10289, TS EN 10339, AWWA C210, NF A49-709
BITUM TV DIN 30673, TS 4356
BETON |- TS EN 10298, AWWA C205, DIN 2614, BS534
FBE (TOZ EPOKSI) - |7 API 5L7, AWWA C213
COAL-TARENAMEL | Y | ¥ AWWA C203
FLOW COAT EPOKSI | V' | ~ API RP 5.2

4 EN 10290

KAPLANACAK YUZEYIiN HAZIRLANMASI

Kaplanacak olan yuzeylerin kaplamadan once kirden, pastan ve tufaldan
tamamen arindiriimis olmasi gerekmektedir. Bu amagla boru i¢ ve dig yuzeyleri
0zel kumlama makinelerinde ¢elik misket/grid puskurtme yolu ile Sa 2 V2

derecesine kadar temizlenir.




Oncelikle boru dis yiizeyi kum-
lanarak Sa 2 ' derecesinde hazirlanir
ardindan 6zel toz epoksi boya (FBE),
1sitilan boru yiizeyine elektrostatik olarak
uygulanir. Bu kat korozyon direncini
saglayan tabakadir.

Polietilen kaplama petrol,
gaz ve su hatlarinda siklikla
kullanilan bir kaplama
cesididir. Toprak altina
dosenen borular igin yuksek
mekanik mukavemet ve
korozyon dayanimi saglar.
Normal tip (Dusuk yogunluk)
kaplama 60°C surekli isletme
sicakligina, 6zel tip kaplama
(YUksek yogunluk) - 60°C /
+80°C gibi genis bir araliktaki
surekli isletme sicakhgina
kadar dayanimlidir.
Hatboru’da dusuk, orta ve
yuksek yogunluklu polietilen
kaplama yapilabilmektedir.

Ekstrizyon metoduyla 6zel
yapistirici  boru  ylzeyine uygulanir.
Yapistirici tabakasi, FBE ile polietilenin
biribirine sikica yapismasini saglar.

Musteri spesifikasyonlari ve teknik
gereklere gore dusik, orta veya yuk-
sek yogunluktaki polietilen ekstriizyon
metoduyla boru ylizeyine uygulanir. Po-

lietilen tabaka mekanik hasar korumasiyla
birlikte sicaklik ve UV 1sinlan gibi dis et-
kilere kargi miikemmel koruma saglar.




Polietilen Kaplama ile ayni sekilde
uygulanir. Toprak altina désenen
borularda yliksek mukavemet ve
korozyon dayanimi sagladigi gibi
120°C’ye kadar surekli isletme
sicakhgina dayanikhdir.

Kumlamadan sonra farkli
turlerdeki epoksiler ilgili
standartlara ve musteri
taleplerine uygun sekilde
puskurtmeli sprey metoduyla
boru i¢ veya dis ylzeyine
uygulanir. Ig ylzeyde icme
suyu tagimaya uygun hijyenik,
dis yuzeyde toprak veya
deniz suyu korozyonuna
dayanikl gesitli epoksi
kaplamalar kullanihr. igme suyu
projelerinde solventsiz epoksi,
sulama borularinda coal-tar
epoksi, kazik borularinda
glass flake epoksi , dogal

gaz borularinda ise yuzey
purdzlilugunu azaltarak gaz
akisini kolaylastirmak icin flow
coat epoksi kaplama tercih
edilmektedir.




Beton Kaplama, 6zellikle icme suyu hatlarinda boru iclerine
uygulanan bir kaplama c¢esgididir. Cimento harci, yuksek
santrifij ile donmekte olan boruya puskurtme metodu ile
esit miktarda yayilmasi saglanarak uygulanir. Katkili veya
katkisiz olarak uygulanabilir. Cimento harcinda kullanilan katki
maddesi, ¢imento, kum ve su arasinda baglayici bir madde
olup ayni zamanda yuzey duzgunligu saglayarak kaplamanin
kalitesini arttirir.




POLIURETAN KAPLAMA

Yiksek korozyon direnci ve uzun hizmet dmru sayesinde,
deniz suyu ortamlarinda, atik su ve drenaj hatlarinda tercih
edilir. Bununla birlikte agikta ilerleyen boru hatlarinda UV
Isinlari gibi etkilere karsi koruyucu tabaka olarak uygulanir.

BITUM KAPLAMA

Bitum kaplama yuzeylere
yapigmay! saglayan primer
aplikayonundan sonra

sicak olarak uygulanir. Boru
iclerine santriflj yontemiyle,
boru dig ylzeyine ise bitim
emdiriimis cam elyafinin boruya
sarllimasiyla uygulanir. Sarma
isleminden sonra boru dig
yuzeyi koruyucu kire¢ badanasi
ile boyantr.
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ORU BAGLANTI DETAYLARI

po R |

} Kaynakh Baglanti

} Silindirik Muflu Baglanti

P> Kiiresel Muflu Baglanti

} Flangh Baglanti
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KALITE KONTROL

Hatboru’da kalite kontrol Gretimde kullanilacak hammaddenin metalografik olarak

incelenmesiyle baslar sevkiyat asamasina kadar devam eder. Ulusal ve uluslararasi
standartlara uygun olarak Gretim parkurunda bulunan kalite kontrol prosesleri, nihai
kontroller ve laboratuar testlerinin sonucunda urunlerimiz %100 Hatboru guvencesi

altinda sevk edilir.

/1//1/71/777770 7.
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HAMMADDE GIiRDISINDEN iTIBAREN
UYGULANAN TEST VE MUAYENELER

1. OTOMATIK ULTRASONIK MUAYENE

2. HIDROSTATIK TEST

3. MANYETIK PARGCACIK MUAYENESI

4. SIVI PENETRANT MUAYENESI

S. X-RAY FILMi RADYOGRAFI

6.  OLCUKONTROL

7. LABORATUAR TESTLERI

r > > 5525537
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“KAPLAMA LABORATUAR TESTLERI-

Katodik Soyulma Testi

Uzama Testi

PE/PP Yapigsma Testi

Yapisma Testi

Darbe Testi

4 )
Yanda belirtilen
teslere ek olarak ;
Epoksi kaplamalarda

Elektrik Direnci Testi Daldirma ve Kiir-

lenme testi, Beton

kaplama da ise Kum
elek analizi, Su ana-
lizi, Kum/Cimento ve

Su/Cimento oranlari

analizi ile Beton

Delici uca karsi test mukavemet testleri

uygulanmaktadir.

N Y

www.hatboru.com




BORU EK PARCALARI

Proje dncesi-sonrasi ¢ozum ortakligini ve %100 musteri memnuniyetini ilke edinmis olan
Hatboru arazi sartlarinda Uretimi zor olan ve gunumuzde ¢odu sartnamede fabrikasyon
uretimi zorunlu hale gelen dirsek, te, rediksiyon gibi pargalar ile flanslarin Uretimini proje
gerksinimlerine ve ilgili standartlara uygun olarak yapmaktadir.

v i -
= www.hatboru.com
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TEler @ 219 mm ile & 3048 mm
caplari arasinda musteri taleplerine
uygun Olgulerde kaynak agizli veya
flansh olarak TS EN 10224 normlarina

uygun olarak uretilmektedir.

Hatboru’ da @ 219 mm ile & 3048 mm

caplari arasinda 11°, 15°, 22°, 30°, 45°, 60° ve 90°
acllarda ya da proje gereksinimlerine uygun
acilardaki dirsekler otomatik makinalarda kesilerek

TS EN 10224 normlarina uygun olarak imal

edilmektedir.




NAKLIYE

Cografi konumu itibariyle lojistik agisindan Turkiye’nin 6nde gelen sehirlerinden biri olan
Hatay’da faaliyetlerini sirdiren Hatboru nakliye agisindan da ¢ok 6zel avantajlar sunmaktadir.

Karayolu, deniz yolu veya demiryolu ile sevk edilecek Urtnlerin ytkleme iglemleri, Hatboru
kalite kontrol ekiplerinin gézetiminde ilgili standartlara ve musteri taleplerine uygun sekilde,
boru ve izolasyonlarini koruyan 6zel aparatlar kullanilarak yapilmaktadir.
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Hatboru Mesafe Bigileri
Sehir merkezine: 20 Km
Havaalanina: 10 Km

Limana: 30 Km

Demir Yoluna: 30 Km
Bolinmus Yola: 3 Km

LOJISTIK KONUM
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> SPIRAL KAYNAKLI GELIK
BORULARLA ILGILI FORMULLER

Borularin Agirhik Hesabi

tik Test Basing Formuli
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CELIK SONDA] BORULARI

(SPIRAL KAYNAKLI GELIK BORU)

~
» KAPALI SONDAJ TECHIZ BORULARI

Kuyularda borulamayi yizeye kadar uzatarak filtreli borularin uygun seviyelere
yerlestirimesine yardimci olan deliksiz borulara kapali borular denir.

Kapali Sondaj Techiz Borular Spiral Dikisli ve deliksiz olarak Uretilmektedir. Spiral
dikisli kapall sondaj techiz borulari,standartlarinin 6n gérdagu kalitedeki gelik bandin
spiral seklinde kivrilarak boru formuna getirilmesi ile bant kenarlarinin igten ve distan
toz alti kaynak yontemi ile birlestiriimesinden olugur.

Kapali sondaj techiz borulari TS EN 10219-1 ve DIN 1626 standartlarina uygun olarak
4-12mm et kalinhig1 ve @219 - @1016 ¢ap araliginda Uretiimektedir.

AGIRLIK TABLOSU

Sw 559 610
(mm) 227 247
KahE;lr AGIRLIK (kg/m)
gl

2.6 13.9 17.3 20.6 22.8 259
29 15.5 19.3 23.0 252 289
32 170|213 [25.0 |27.8 [31.8 (358 [39.8 (439 |479
36 19.1 239 (284 |31.3 (358 |40.3 (448  |493 53.8
4.0 21.1 26.5 31.6 34.7 39.7 44.7 49.5 54.7 59.8 64.7 59.7 74.8 79.8 84.8 89.8 99.8
4.5 238 (298 |354 [39.0 |446 502 B5.9 615 [67.2 |72.7 |784  |84.1 89.7  |95.4 101.0 |112.0
5.0 26.4 33.0 39.3 43.2 49.5 55.7 62.0 68.3 74.6 80.8 87.1 93.3 99.6 106.0 [112.0 [125.0
5.6 295 [369 440 [483 |554 623 694 |76.4 835 (904 (974 104.0 |112.0 |119.0 |125.0 |140.0
6.3 33.1 414|493 [543 |62.2 |70.0 |77.9 859 |93.8 102.0 [109.0 [117.0 [125.0 |133.0 [141.0 |157.0
7.1 37.1 46.6 55.5 61.0 69.9 78.8 87.7 96.6 106.0 |114.0 |123.0 |132.0 |[141.0 (150.0 (159.0 (177.0
8.0 416 |523 623 |686 |786 [88.6  [98.6 109.0 [119.0 [129.0 [139.0 |149.0 |159.0 |169.0 [179.0 |199.0
8.8 684 |753 863  |97.3 108.0 [119.0 [130.0 |141.0 [152.0 |163.0 [175.0 |186.0 [196.0 |219.0
10.0 77.4 85.2 97.8 110.0 |123.0 |135.0 |148.0 (160.0 (173.0 (1850 [198.0 |211.0 |223.0 |248.0
11.0 93.5 107.0 |121.0 [135.0 |149.0 [162.0 |176.0 [196.0 |204.0 [218.0 |231.0 |245.0 |273.0
12.0 102.0 |117.0 |132.0 |147.0 |162.0 |177.0 |192.0 |207.0 |222.0 |237.0 |252.0 |267.0 |297.0
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ANMA CAPI | DIS CAPI (D) ET KALINLIGI (e)| AGIRLIGI
mm mm mm
65/8" (150) 168 4 138
5 16.8
4 175
85/8"(200) 219.1 5 22
6 264
4 205
10 3/4" (250) 273 5 277
6 3291
4 255
12 3/4" (300) 323 5 37
6 39.06
4 28.61
14" (350) 355.6 5 34.56
6 42.96
. 5 396
16" (400) 406.4 6 48.95
. 5 39.68
18" (450) 4572 . 51
19 (480) 4826 3 4848
6 58.11
20" (500) 508 > 51.04
6 61.25
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DUZ FILTRELIi SONDAJ TECHIZz
BORULARI

Duz filtreli sondaj techiz borulari genellikle masif, sert
kiregtasi, bazalt, andezit, tif gibi kayacglarda agilan
kuyularda ¢gamur kagagi gozlenen catlakh, bosluklu,
magdarali, sulu seviyelerin kargisina gelecek sekilde
kullanilr.

Duz filtreli borular 2 metre uzunlugundaki plaka
saclarin delinmesinin ardindan silindirlerle uygun
¢apta kivrilarak boru haline getirilir. Boru haline gelen
sac gaz alti kaynak yontemiyle kaynatildiktan sonra
istenilen boylarda eklenerek 4 veya 8 metre boylarda
sevk edilir.
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KOPRU FILTRELI SONDAJ TECHiZ BORULARI

Kopru filtreli sondaj techiz borulari genellikle c¢akilli, kumlu, siltli seviyelerin bulundugu
tutturulmamis litolojiye sahip formasyonlarin bulundugu kuyularda su alinabilecek seviyelerin
cakilli, kumlu seviyelerin kargisina gelecek sekilde kiregtasi, bazalt, tif gibi sert formasyonlarin
catlak, bosluk ve magaralardan kuyu icine ince malzeme dolmasi goézleniyorsa kopru tipi borularla
birlikte kullaniimaktadir.

Kopru filtreli borular 2metre uzunlugundaki plaka saclarin delinmesinin ardindan silindirlerle
uygun c¢apta kivrilarak boru haline getirilir. Boru haline gelen sac gaz alti kaynak yontemiyle
kaynatildiktan sonra istenilen boylarda eklenerek 4 veya 8 metre boylarda sevk edilir.

ANMA CAPI | DIS CAPI (D)|ET KALINLIGI (e)| AGIRLIGI
mm mm mm
4 16.45
65/8"(150) 168 5 2057
4 21.20
85/8"(200) 219.1 5 26.40
6 32.18
4 26.50
103/4"(250) 273 5 33.00
6 40.11
4 31.60
12 3/4"(300) 323 5 39.30
6 47.46
4 34.70
14" (350) 355.6 5 43.20
6 5231
o 5 49.50
16" (400) 406.4 6 50.66
u 5 55.70
18" (450) 457.2 6 6715
, 5 59,15
19" (480) 482.6 6 2097
., 5 62.00
20" (500) 508 6 7465
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PASLANMAZ SONDAJ
TECHIZ BORULARI

Siyah sac olarak Uretilen kapali, diz
filtreli ve kopru filtreli sondaj techiz
borulart ayni sartlarla paslanmaz
saclar kullanilarak Paslanmaz Sondaj
Techiz Borulari Uretilmektedir.
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YURT iCi REFERANSLARIMIZDAN BAZILARI

DSI Genel Md. ve Bolge Miidiirliikleri Muhtelif Alimlar Mubhtelif Caplar 120481 m
[ller Bankasi Genel Miidiirliigii Muhtelif Caplar 37776 m
MTA Genel Midirliagi Mubhtelif Caplar 21226 m
ISDEMIR A.S Mubhtelif Alimlar Muhtelif Caplar 25132 m
BOTAS Diyarbakir-Bismil-Batman DGBH 21016 , D406,4 55889 m
IGDAS Dogal Gaz Boru Hatti 609, D406 5610 m
Delta Petrol Iskenderun Terminali 914, D406 7340 m
TUPRAS Petrol Boru Hatti D508, V406 2788 m
TPAO Genel Miudurligi Petrol Boru Hatti D508 2000 m
Antalya Bityiiksehir Bld. Icme Suyu Projesi 21016 3968 m
DSI Siirt icmesuyu 2.Kisim 7508 10351 m
DSI Siirt Igme Suyu Aritma Tesisi 1016 ve Muhtelif Caplar 3724 m
Sakarya Biiyiiksehir Belediyesi ADASU I¢mesuyu Muhtelif Caplar 5742 m

[ller Bankasi Kadirli Igme Suyu Projesi 0610 11000 m
Kayseri Biiyiikgehir Bld. Igme Suyu Projesi 2800 10000 m
[ller Bankas: Belen Igme Suyu Projesi @508, @219 10574 m
Ankara Biiyiik Sehir Bld. Icmesuyu Projesi 21200, @406, D508 14250 m
Mugla Unv. icme Suyu Altyap: Projesi 0323, D273 6694 m
DSI Afyonkarahisar Sandikli Dutaga¢ Sulama Projesi ?1118, ?1016, D813 6166 m
Ankara Il Ozel 1d. Polath Yenice Koyii SST Projesi 0610 2400 m
DSI Burdur Karagal Sulamasi ?1016, D1118, D1219, D1422 14752 m
DSI Belkis-Nizip Pompaj Sulamast ?1728, P1628 1265 m
Erdemli Sulama Birligi 0610 11000 m
DSI Harran Sulama Projesi 1220, @323 5000 m
Malatya Darende Sulamasi 0610, P356 6424 m
Tokat Sulama Projesi 01220 2000 m
Trabzon Horyan Reg. ve HES 21400 2528 m
Rize Kale Reg. ve HES 02083 3438 m
Giresun Telli Reg. ve Hes D1727 3010 m
Trabzon Kusluk HES 21600, D1500 1732 m
Kahramanmaras Andirin HES 21600 1560 m
Poliport Limani Kazik Borular: 0914 3818 m
Isdemir A.S Buhar Kiirii Tesisi Ingaat1 02020, D406 2980 m
Yatagan Termik Santrali Sogutma Suyu Projesi 21016, D813 2280 m
[zmir Bal¢ova Belediyesi Dikigsiz Casing Boru Alim1 0340 65 Ton
Kardemir Dikissiz Celik Cekme Boru Alimi 0273 62 Ton
[ller Bankas: Dikissiz Casing Boru Alim1 0245, D340 145 Ton
MTA Dikissiz Casing Boru Alim1 D168 650 Ton
AFJET (Afyon Jeotermal) Ordu Belediyesi

Antakya Belediyesi

Sakarya Biiytiksehir Belediyesi ADASU

Antalya Biiytik Sehir Bld. ASAT

Tokat Belediyesi

Corum Belediyesi

Tiirkiye Seker Fabrikalar1 A.S

Eskigehir Biiyiiksehir Belediyesi ESKI

Yatagan Elektrik Uretim A.S

Istanbul Biiyiiksehir Belediyesi ISK1

Tiirkiye Tag Komiiriit Kurumu

[zmir Biiyiiksehir Belediyesi [ZSU Tlpras
Kahramanmaras Belediyesi Soda Sanayi A.S
Konya Biiyiiksehir Belediyesi KOSKI Aydin Belediyesi
Malatya Belediyesi 11 Ozel idareleri




» YURTDISI REFERANSLAR

ULKE PROJE GAP(mm) )
CEZAYIR PETROL BORU HATTI @ 457 - 1066 52.052 m
CEZAYIR KAZIK BORULARI @ 508 31.592 m
ANGOLA KAZIK BORULARI @ 1558 740 m
AVUSTURYA ENERJi PROJESI @ 1219 4.900 m
AVUSTURYA ENERJI PROJESI @ 1422 3.500 m
AVUSTURYA ICME SUYU PROJESI @ 1320 515m
AZERBAYCAN BORU HATII @ 1220 - 1626 650 m
KIBRIS SONDAJ BORUSU @273 1314m
BULGARISTAN BORU HATTI @ 270 mm 324m
MISIR SONDAJ BORUSU @ 219,1 5.950 m
GURCISTAN BORU HATTI @ 530 - 1422 2,918 m
ALMANYA ICME SUYU PROJESI @ 622 9.070 m
ALMANYA BORU HATTI @ 406 - 508 8.228 m
YUNANISTAN ICME SUYU PROJESI @ 323 1.000 m
GUINEA-BISSAU | KAZIK BORULARI @ 1620 1.476 m
MACARISTAN ICME SUYU PROJESI @ 350 1.632m
IRAK ICME SUUYU PROJESI @ 508 — 1219 11.216 m
IRAK SULAMA iCIiN BORU @ 1016 — 1219 1.828 m
ITALYA ICME SUYU PROJESI @ 406 - 813 11.200 m
ITALYA ICME SUYU PROJESI @914 6.000 m
ITALYA iCME SUYU PROJESI 610 3.570m
URDUN ICME SUYU PROJESI @ 1448 X 12,7 1.008 m
URDUN iCME SUYU PROJESI @ 1200 - 1600 82.000 m
LUBNAN ICME SUYU PROJESI @ 323 - 1420 33.668 m
LUBNAN ICME SUYU PROJESI @ 406 - 813 400 m
KARADAG ICME SUYU PROJESI 711 18.200 m
KARADAG ICME SUYU PROJESI @811,2 8.920 m
NIJERYA ICME SUYU PROJESI @ 168 - 219 1.240 m
NIJERYA ICME SUYU PROJESI @ 406 360 m
PORTEKiz iCME SUYU PROJESI @ 1016 - 1219 4.200m
PORTEKIZ ICME SUYU PROJESI @ 2010 X 12,7 4.403m
ROMANYA GAZ BORU HATTI PROJESI @ 508 - 812,8 124.400 m
SUUDI ARABISTAN | ICME SUYU PROJESI @ 406 — 2438 23.770 m
SUUDI ARABISTAN | ICME SUYU PROJESI @ 1524 30.550 m
SUUDI ARABISTAN | iGME SUYU PROJESI @ 1422 5750 m
ISPANYA ICME SUYU PROJESI @219 - 813 76.133 m
ISPANYA ENERJI PROJESI @610 12.200 m
ISPANYA ENERJI PROJESI @ 558 11.400 m
ISPANYA ICME SUYU PROJESI @711 - 1.422 30.550 m
ISPANYA ICME SUYU PROJESI @ 508 5750 m
SURIYE ICME SUYU PROJESI @300 - 1820 20.280 m

www.hatboru.com




» KALITE BELGELERIMIZ

License Number:

American
Petroleum

certificate number:

The scope of this
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Effective Date:
Expiration Date:

Sertifika

Denetim Standard

1SO 9001:2008

Sertfka TescilNo. 01 1001317750

TOV Rneinand Cert GmbH onayir:

Baige San Hatboru Galik Boru San. Ti. Ltd. St
fakya Organize Sanayi Boiges

AntakyaHATAYTORKIYE

Kapsam: S Tez At Ak kaynal, Gl Bor, Sry Sl Parclr
Soda Bonsan a1 EorstKapiara, 1 P
Kaplama, D Polpropien kapiama, Is Beton Kapiama
(317750 raor sayih bi inceleme il IS0 90012008 sartariin
sagianmig oidugu kananmgtr
Belgenin gecerili in denatme grimesi gareken son tarh
0701 gonay).

Gogerti Igbu serika 2013-03-09 den 2016.01-07" & Kacar gagerdr

T stk tari 2010

20130311

—_— /A TOVRheinland

Certificate

Pipe Coating/Lining Applicator
2cc. to AWWA C205:2007

TRIMT12:3274 014

TieLtdSH.
skendsrun Yolu Ozeri 7. Km PK:65
Antakya - Hatay Turkey.
It s hereby certfled that the manufacturer has
fumished proof of the quaty requirements
above-ment
- has facilies permiting manufacturing and
inspection_in_conformiy wih the  present
cal standard,

manufacturer.

- goemes = cusky oysom which guraiess
that manufecturing inspection

Do sl by e rpor win wﬂurmiy
Wit the technical codes ant
- employs qualfied supervisory and inspecton
personnel.
Tested acz. to
Audt report no.

AWWA C205:2007
T12:327408

pipa - 4 n. (100mm) and larger  (see report)
Lta.gui.
Topbogezs Mevkil Antakya 0.8.8.

Antakyo - Hatay Turkey.
26042015

Val unit

Istanbul, 27.042012

Wt com

/A TOVRheinland®

for any reason satisfactory to the Board of

The American Petroleum Institute hereby grants to

HATBORU CELIK BORU SANAYI VE TIC. LTD. STI.
ANTAKYA ORGANIZE SANAYI BOLGESI

Certificate of Authority to use the Official APl Monogram
5L-0453

ORIGINAL
=

TOPBOGAZI MEVKII

AUGUST 23, 2010
AUGUST 23, 2013
To vertfy the authenticity of this license, go to

|

Hatay, Antakya

Turkey

the right to use the Official APl Monogram® on manufactured products under the conditions in the official
publications of the American Petroleum Institute entitied API Spec Q1* and
and in accordance with the provisions of the License Agreement.

AP Spec 5L

In all cases where the Official APl Monogram is applied, the APl Monogram should be used in conjunction with this
5L-0453

The American Petroleum Institute reserves the right o revoke this authorization to use the Official APl Monogram
irectors of the American Petroleum Institute.

icense includes the following: Manufacturer of Line Pipe Plain End at PSL 1: Type
of Pipe: SAWH / Delivery Condition: N, M / Highest Grade: X70; Ma
,,‘ at PSL 2: Type of Pipe: SAWH / Delivery Condition: N, M/ Highest Grade: X120

nufacturer of Line Pipe Plain End

QMS Exclusions: No Exclusions Identified as Applicable

American Petroleum Institute

Sertifika

Denetim Standard

1SO 14001:2004

Sertfia TesciNo. 011141317750

OV Rheiland Cert Gt onaylar

Baige Sani: Hatboru Gellk Boru San. Tie. Ltd. 5t
Antakya Organize Sanayi Boigesi
AntakyAATAY/TORKIVE

Kapsam: a1 Toz Al Atk kaynak Gelk Boru, Boru Bagiant Parcaian
Sondol Borian et O Epovel Kaprma O Poten
Kaplama, Dis Polpropien kapiam.  Beton Kapiama
saraninin saglanms odugu Kantanmigtr
Beigenin } i denetme grimes gereken son tarh

Gogertik Isbu serfika 2013-03-00'dan 2016-01-07"  kadar gecerid.

T serka tarin 2010

B

A TOVRneiniand

Prec

Certificate

Pipe Coating/Lining Applicator
ace. to AWWA C210:2007

Corticate o TRIMTIZ3274 013

manfacurer: Iskenderun Yolu Ozeri 7, Km PKi88
ity ey

is hereby ceried that the manufacturer has
i ot of e sty Tenarmars. oo
atove-mentoned company

- has facites permiting manufacturing and
i n_conformiy wih t
tachmica stancara,

i roport are In conformiy
e il S s gl

- omploys qualfied supervisory and inspection
Tested acs to:
Audit roport .

AWWA C210:2007
2327405

and exterio of steel water plpalines(sse roport)

Rty ey Torky
2042015

ol -gu Hakan Aksskall

S e s

Vala unti

etanbul, 27.04.2012
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Precisaly Right.
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FABRIKA URETIM KONTROL BELGESI

NO: 2195 - CPD - 1310001

/e Devietierin kanurianiin, ySnetmeiKlerinin ve dari dokimaniannin yap: malzemeleri e
ngm olarak uyumlastinimas) amac fle Avrupa Bfii Konseyfin 21 Kasm 1988 tarihii ve
89/ javt Yooatmel e b ytatmeltin Ampa Bk Krweyics tu o 22
s 1993 bl 53/63/E2 oy yomeimere sire

Antakya Organize Sonayi Bigei 6 o yolNo: 15 Belen Antakya Hotay
Seresnoa abriaends Greien ve pazars Srien
slagimes, ince taneli gelierden soguk sekillendierek
k edi pisal celik borular;
ZZEJR, $275)0, 527512, $355)0, S355)2

Tanimi Grinler, Gretic tarafindon boslong U deneylerine. tabl ttukms, dzen deneylr yaplarak
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Certificate

Pipe Coating/Lining Applicator

acc. to DIN 30670:1891
Gertiate o TRIMTI23274 012
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Antakya - Hatay
1t s heroby. S A il
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personnel
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Certificate
Manufacturer of Materials

acc to EN 10217-5:2002/ A1:2006.

Cortiate o TRIMTI23274 010
Tie Ltdst.
manutacturer akenderun Yolu Uzt 7. K PK:68
Antakya - Hatay
1t s hersby confled that the manufacturer has
ished proctof e qualty rueamacts. The
‘above.mentonsd com
- has fackies pemiting manufactuing and
inspacton i cont ih e pr
tochmica standard
operates a qualty system which guaranises
it manutacurng and. inspection of the
producs staled n our report are in conformity
it techrial codes and r6quiatons,
employs qualiled supenvisory and inspection
peraonnel
Tosted 2.t EN 10217:5:2002 1 A1:2005
Audit report o Tr2sareq
oo ubes wit specied sevated tomparatrs
propertes (see annex)
Tophoden liek Anao 035
Antakya - Hatay Turke
Vol unti

2042015

Intanbul 27.04.2012 Mustata Orriee?

/A TOVRheinland®

Precisaly Right




‘ haTtoru

Fabrika : Topbogazi Mevkii Antakya Organize Sanayi Bolgesi ANTAKYA/HATAY
Tel : (0326) 451 21 00 (Pbx) Faks : (0326) 451 22 00
Marmara Depo : Mermerciler Sitesi 8.Cadde No:9 BEYLIKDUZU/ISTANBUL
Tel/Fax : (0212) 875 33 75
Ege Depo : Caybasi 3.Kiime Evleri Demiryolu Mevkii No:1 TORBALI/iZMIR
Tel/Fax : (0232) 853 25 98

www.hatboru.com
e-mail: hatboru@hatboru.com



