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Von seinem Standort mitten im idyllischen
Siegerland steuert Günther seine bundes-
weiten Bauprojekte. Neben einem moder-
nen Bürogebäude finden sich dort auch
das Betonfertigteilwerk, eine Schlosserei
sowie der Bauhof mit seinen Maschinen
und dem umfangreichen Fuhrpark. Darüber
hinaus beherbergt der Standort auch die
zum Unternehmen gehörende Günther
Transport GmbH, deren Spezialtieflader für
den Transport von Betonfertigteilen im Ein -
satz sind. Die Günther GmbH + Co. KG be -
schäftigt bundesweit fast 150 fest angestellte
Mitarbeiter. Mit diesem Team aus qualifi-
zierten Ingenieuren, Baufachleuten sowie
kaufmännischen Angestellten ist das Unter -
nehmen bestens aufgestellt und auch extre-
men Herausforderungen gewachsen. Als
Generalunternehmer schafft das Unter neh -
men die Voraussetzungen für gelungene
Bau maßnahmen. Günther organisiert und

koordiniert sämtliche Gewerke bis zur
schlüsselfertigen Übergabe und bietet da mit
einen Rundum-Service, bei dem Termin-, Qua -
litäts- und Kostenkontrolle stets höchste
Priorität besitzen.

Als  im Januar 1934 den Grundstein für das
heutige Unternehmen vom Maurermeister
Werner Günther gelegt wurde, war noch
nicht absehbar, dass daraus einmal ein
bundesweit erfolgreich agierendes Bauun -
ter nehmen werden würde. Doch das Unter -
nehmen florierte schnell. 1952 holte der
Firmengründer seinen Sohn Paul ins Unter -
nehmen und sicherte damit frühzeitig die
Nachfolge. Als die Firma 1959 ihr 25-jähri -
ges Jubiläum feierte, hatte sich die Bau un -
ternehmung Günther bereits im gesamten
Sieger land einen Namen gemacht. Der tra-
ditionelle Hochbau bildete das Kern ge schäft
dieser Zeit. Neben Privathäusern und Fa -
brik gebäuden entstanden Kirchen, Sport -
stätten oder Schulgebäude. Die industrielle

Vorfertigung führte in der zweiten Hälfte
der 60er Jahre zu einem Umbruch im Bau -
geschehen. Auch der Maurermeister Paul
Günther, der seit 1965 zusammen mit seinem
Vater die Geschäfte führte, setzte von An -
fang an auf Stahlbetonfertigteile. Eine weit-
reichende Entscheidung, die sich als voller
Erfolg auszahlen sollte: Seit 1970 ist das
Unternehmen bundesweit tätig. 

Auf einem neu erworbenen, 34.000 m2

großen Industriegrundstück in Netphen wur-
de 1972 ein Werk errichtet, das sich bald
zum Aushängeschild entwickelte. 1984, im
Jahr des 50. Firmenjubiläums, hält mit
Werner Günther jun., dem Sohn von Paul
Günther, die dritte Generation Einzug ins
Unter nehmen. Als der Bau in genieur 1992
Mitin haber des Unterneh mens wird, stehen
die Zeichen erneut auf Expan sion und 1995
wird der Standort in Net phen um ein
28.000 m großes Gelände erweitert. Heute
ist das komplette Unternehmen dort behei-

Neue Dimensionen im Fertigteilwerk 
der Bauunternehmung Günther

Howal GmbH, 76275 Ettlingen, Deutschland

Als zuverlässiger Partner bietet die Bauunternehmung Günther aus Netphen-Helgersdorf im Siegerland, Deutschland, seinen Kunden ein
komplettes Leistungsspektrum. Von der Beratung über die Planung und die Betonfertigteilproduktion bis hin zur Bauausführung erhält der
Kunde bei Günther alles aus einer Hand. Auf der Basis jahrzehntelanger Erfahrung bietet die Bauunternehmung Leistungen im Hoch- und
Tief bau sowie im Stahl- und Spannbetonfertigteilbau. Dabei errichtet das Unternehmen einen Großteil der Bauten schlüsselfertig. Die Lösun -
gen orientieren sich immer an den individuellen Kundenwünschen, die Zufriedenheit der Bauherren ist seit über 75 Jahren das oberste Ziel
der Firma Günther. Die Firma Günther passt sich ständig an wechselnde Marktbedingungen an, dazu zählen der Einsatz neuer Techno logien
sowie Investitionen in den Maschinen- und Fuhrpark. Hierfür sprechen auch die jüngsten Neuanschaffungen für die Betonfertigteil produk -
tion. Mit einer neuen Binderschalung von Howal kann die Firma Günther jetzt Stabelemente mit Längen von bis zu 40 m und Höhen bis zu
2,30 m mit einem Maximalgewicht von 80 t produzieren und stößt damit in beeindruckende Größendimensionen vor. Die Binderschalung
selbst würde noch größere Bauteile ermöglichen. Die Grenzen liegen hier in der Tragfähigkeit der Kranbahnen und im späteren Transport der
Bauteile zur Baustelle. Der neuen Binderschalung folgend wurde unlängst eine bestehende Stützenschalung um eine Fußfundamentschalung
ergänzt. Jetzt lassen sich Stützen mit Fundamenten monolithisch ohne Umrüstarbeiten fertigen. Geliefert wurde diese neue Schalungs -
komponente, wie einige Jahre zuvor schon die Stützenschalung, ebenfalls von der Firma Howal aus Ettlingen in Deutschland.



matet und wird nach wie vor von Paul Günther und Werner Günther
jun. geführt. 

Modernes Bauen setzt komplexe Maß nahmen, hoch spezialisierte
Techniken und enge Terminpläne voraus. Dazu gehört für Günther
auch die ständige Förderung eines kompetenten und engagierten
Mitarbeiterstabs. Ob es sich um Gewer be- und Industrieanlagen,
um Verwaltungs gebäude oder öffentliche Bauten handelt, Günther
stellt sich stets mit Kompetenz und Erfahrung den Heraus-
for  derungen. So entstehen zum Beispiel Auto- und Möbelhäuser,
Bau- und Verbrauchermärkte, Feuerwehr geräte- und Parkhäuser,
Produktions- und Lagerhallen, Bürokom plexe und Kommunal-
gebäude, Schulen und Kirchen oder Senioren wohn- und Pflege -
heime. Natürlich werden dabei auch alle benötigten Betonfer tig -
teile im eigenen Betonwerk hergestellt. 

Betonfertigteilproduktion

Günther ist ein modernes, leistungsstarkes Unternehmen der Beton-
und Fertigteilindustrie – mit Bedeutung weit über das Siegerland
hinaus. In Fertigteilwerk in Netphen werden auf über 7.600 m2

Fläche Betonfertigteile von sehr hoher Qualität gefertigt. Dabei wird
die Produktion ständig seitens der maßgeblichen Verbände über-
wacht. Die täglichen Überprüfungen von Materialproben im eige-
nen Betonlabor garantieren zudem ein gleichbleibend hohes
Niveau.
Zwei Teka-Mischer mit Bikotronic-Steuerung versorgen die gesamte
Produktion mit Beton. Die Gesteinskörnungen werden in beheizten
Silos bevorratet, wodurch sich auch bei tiefen Temperaturen noch
problemlos Beton hergestellt lässt. Mit Ausnahme von Betonstahl -
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Teil des Außenlagers 

Blick auf die Kipptischfertigung bei Günther
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lagermatten fertigt Günther seine Bewehrung komplett selbst. Aus -
gangs material sind zum einen Stahl-Coils für die niedrigeren Quer -
schnitte und zum anderen Stabstahl. Ein separater Bereich in der
Produktionshalle ist eigens der Bewehrungsproduk tion vorbehalten.   
Die Produktionsmöglichkeiten im Fertigteilwerk der Günther GmbH
und Co. KG umschließen eine breite Palette an massiven Beton -
fertig teilen. Neben der neuen Binderschalung und der genannten
Stützenschalung mit der neuen Fußfundamentschalung stehen noch
zahlreiche weitere Schalungen im Werk zur Verfügung.

Schaltische
Mehrere Kipptische mit Längen bis 27 m und 5 m Breite erlauben
die Fertigung von großflächen Betonfertigteilelementen. Die größ-
ten bisher bei Günther produzierten Wandelemente hatten
Abmessungen von 22 x 4,80 m. In diesem Bereich stößt dann aber
die Transportlogistik an ihre Grenzen. Auf den Tischen mit
Stahloberflächen oder beschichteten Holzoberflächen werden
Wände mit glatten Sichtbetonoberflächen, durch den Einsatz von
Matrizen mit strukturierten Oberflächen oder auch mit Waschbeton -
oberflächen gefertigt. Natürlich wird nach Kundenwünschen auch
mit eingefärbten Betonen produziert. Farben von Lanxess und Weiß -
zement von Dyckerhoff geben dem Beton dabei das ge wünschte
Erscheinungsbild.

Stabschalungen
Neben den bereits erwähnten Stabschalungen stehen noch weitere
Stabschalungen zur Verfügung. Vom kleinen Riegel bis zum großen
Abfangträger wird das gesamte Programm an Stabbauteilen her-
gestellt. Die Fertigteile können dabei schlaff bewehrt oder vorge-
spannt werden.

Deckenplattenschalung
In einer 38 m langen, beheizten Stahlschalung können Deckenplat -
ten mit TT-Querschnitten hergestellt werden. Diese können ebenfalls
schlaff bewehrt oder als Spannbetonplatten produziert werden.
Genutzt werden kann diese Schalung aber auch für Unterzüge,
Rechteckquerschnitte und Binder mit Obergurt.

Weitere Schalungen
In der werkseigenen Schreinerei und Schlosserei werden Schalungs -
körper für verschiedenste Sonderbauteile, wie beispielsweise Trep -
pen, Winkelstützen oder teilweise vorgefertigte Deckenele mente,
erstellt. 

Neue Produktionshalle für gewaltige Betonfertigteile

Für seine neuen Schalungen von Howal hat die Firma Günther extra
ein neues Hallenschiff (1.600 m²) an seine bestehenden Produk -
tionshallen (6.000 m²)  angebaut. Ein Blick im Außenbereich auf
die Stützen der neuen Kranbahn, mit der die bis zu 80 t schweren
Betonfertigteilelemente aus der neuen Produktionshalle in den
Außenbereich gebracht werden, lässt darauf schließen, dass bei
der jetzigen Hallenfläche von beachtlichen 7.600 m² auf Dauer
nicht Schluss sein wird. Im Außenbereich wurden sämtliche Stützen
der Kranbahnträger, auf der zwei Kranbahnen mit einer jeweiligen
Traglast von 40 t fahren,  bereits als vollwertige Hallenstützen aus-
geführt. Das optionale, spätere Wachsen der Halle in die Länge
zeichnet sich somit bereits ab. 

Eine besondere Herausforderung beim Bau des neuen Hallen -
schiffes waren die örtlichen Gegebenheiten. Hinter den bestehenden
Hallen fiel das Gelände stark ab. Um die neue Halle auf dem glei-
chen Höhenniveau wie die bestehenden Hallen zu bauen, mussten
bis zu 8,50 m Höhendifferenz bewältigt werden. Die Lösung fand
das Unternehmen in einer teilweise zweigeschossigen Bau weise.
Dadurch konnten die Erdarbeiten beschränkt werden, da nicht die
gesamte Grundfläche der neuen Halle aufgefüllt werden musste.
Durch eine einseitig offene Bauweise des „Hallenkellers“ entstan-
den somit noch 800 m² gut zugängliche Unterstellfläche für die
Baugeräte der Firma Günther. Für die Versorgung der neuen
Produktionsbereiche mit Beton aus der bestehenden Betonmisch-

Mehrere Kipptischen mit Längen bis 27 m und 5 m Breite erlauben
die Fertigung von großflächen Betonfertigteilelementen

Auf den Tischen mit Stahl- oder beschichteten Holzoberflächen wer-
den zum Beispiel Wände mit glatten Sichtbetonoberflächen gefertigt

Mit Ausnahme von Betonstahllagermatten fertigt Günther seine
Bewehrung komplett selbst



 anlage wurde eine neue Kübelbahn von Kübat installiert. Die
Kübelbahn fährt durch eine verschließbare Schleuse in die Halle ein
und übergibt den Beton an einen Betonierkübel. Mit Hilfe der
Kranbahn gelangt der Beton dann zur Einbaustelle. 

55 m lange Binderschalung für Binder 
mit I-Querschnitt als auch mit T-Querschnitt
Mit der neuen Binderschalung von Howal kann die Firma Günther
jetzt Betonfertigteile in ganz neuen Dimensionen fertigen. Die bis zu
80 t schweren Betonbinder mit I-Querschnitt als auch mit T-Quer -

schnitt werden in der neuen Großschalung produziert, die auch
durch ihre Flexibilität überzeugt. Die Binderschalung hat eine
Gesamt länge von 55 m und ist in vier Abschnitte zu jeweils 13,75
m aufgeteilt. Die vier Segmente können entweder einzeln oder
gekoppelt über eine Fernbedienung verfahren werden. Die
Seitenwände lassen sich beidseitig hydraulisch abfahren und müs-
sen nicht am Fußpunkt verspannt werden. Nicht nur in der Länge,
auch in der Höhe erlaubt die neue Binder schalung beeindruckende
Formate. Bis zu einer Bauteilhöhe von 2,30 m können sowohl
Parallel- als auch Satteldachbinder hergestellt werden. Die
Obergurtbreite ist dabei bis zu einer Breite von 80 cm stufenlos ein-
stellbar. Bei so viel Bedienerfreundlichkeit versteht es sich fast von
selbst, dass auch die Dach neigung stufenlos einstellbar ist. Der
Umbau auf Rechteckquerschnitte ist einfach und ohne lange
Umrüstzeiten zu bewältigen. Sind bei den Bindern Vouten erforder-
lich, erleichtern spezielle Schalelemente das Einschalen dieser
Auflagerver stär kun gen. 

Für die optimale Verdichtung des Betons sorgen zahlreiche Außen -
vibratoren von Wacker. Die Vibratoren können mit einem regelbaren
Frequenzumformer stufenlos gesteuert werden. Mit der neuentwickel-
ten, funkbasierenden Auswahlsteuerung können einzelne Rüttler -
gruppen gezielt angesprochen werden. 

Mit der neuen Binderschalung werden sowohl Spannbeton fertig -
teilbinder als auch schlaff bewehrte Betonfertigteile hergestellt. Für
die erforderlichen Spannkräfte sorgt die Spannbetontechnik von
Paul Maschinen fabrik aus Dürmentingen in Deutschland. Da die
neue Binderschalung aber über dem offenen Kellergeschoss steht,
war das Einleiten der Spannkräfte in den Baugrund schon in der
Planungsphase ausgeschlossen. Gesucht und gefunden wurde also
eine andere Lösung für das Widerlager. Der Spanntisch wurde auf
einer Stahlrahmenkonstruktion montiert, die die Spannkräfte auf bei-
den Binderschalungsseiten in jeweils durchlaufende Betonwände
leiten, die beim Spannvorgang damit als Widerlager dienen.

Stützenschalung mit angeformtem Fundamentfuß
Bei der zweiten Howal-Schalung, die in der neuen Produktionshalle
eingesetzt wird, handelt es sich um eine Zwillingsschalung mit eben-
falls hydraulisch abfahrbaren Seitenwänden ohne Fußverspan -
nungen. Die Schalung hat eine Länge von 20 m und ist in zwei je
10 m lange Abschnitte teilbar, die einzeln oder gekoppelt verfahren
werden können. Die Zwillingsschalung hat eine Nutzhöhe von 1,80 m
und eine Nutzbreite von 80 cm. Der Mittelkern ist zur Vergrößerung
der Nutzbreite verschieblich und herausnehmbar.

Die Seitenwände sind in Schalungslängsrichtung auf Rollen verfahr,
wodurch die Schalung äußerst flexibel eingesetzt werden kann. Das
variable Verschieben der Seitenwände in Längsrichtung ermöglicht
das einfache Einschalen von Konsolen an jeder beliebigen Stelle
der Schalung, ohne den Schalbelag durch Auftrennen oder gar Auf -
sägen beschädigen zu müssen. Der Schalungsboden der Zwillings -
schallung ist der höhenverstellbar, Konsolen können so nach unten
geschalt werden. 

Die Zwillingsschalung befindet sich bereits seit einiger Zeit erfolg-
reich im Einsatz bei Günther. Bis jetzt mussten aber vorgefertigte
Betonstützen mit integrierten Fundamenten in zwei Arbeitsschritten
gefertigt werden. Zuerst wurde das Fußfundament mit entsprechen-
der Anschlussbewehrung für die Stütze hergestellt. Danach wurde
das ausgehärtete Fundament, um 90° gekippt, so vor die Stützen -
schalung gestellt, dass die An schluss bewehrung in die Schalung
ragte und die eingelegte Stützenbewehrung über  greifen konnte. Für
Abhilfe sorgt seit einigen Wochen eine neue Fundamentfußschalung,
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Die neue Halle wurde teilweise in zweigeschossiger Bauweise 
errichtet.

Die Stützen der Kranbahn wurden als komplette Hallenstützen 
für eine spätere Erweiterung ausgeführt
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die direkt vor die Stützenschalung gesetzt
wurde. Die Fundamentfußschalung ist aus-
gelegt auf maximale Fundamentmaße von
3,50 x 3,50 x 0,80 m (L x B x H). 

Durch hydraulisches Verfahren der Fußun -
terseite sowie der geschickten Kopplung
der Fußoberseite an die Stützenschalung
erfolgt das  Entschalen des Fundament fu ßes
kranunabhängig. Dank der neuen Scha lung

kann die Bewehrungen für Stützen und
Fußfun damente jetzt in einer Einheit herge-
stellt und komplett in die Schalung gelegt
werden. 
Neben der Vereinfachung der Herstel lung
einer kompletten Stütze mit Fundament
durch den Wegfall von Umrüst- und Aus -
härtezeiten der einzelnen Be tonteile, bringt
die neue Schalungs kom bi nation auch Kos -
ten  einspa rungen durch Beton stahl ein spa -

rungen mit sich, die sich durch den Wegfall
der Anschlussbewehrung er geben.

Günther und Howal –
eine langjährige Geschäftsbeziehung

Was vor 30 Jahren mit der Anschaffung
einer ersten Schalung von Howal bei der
Firma Günther begann, fand jetzt mit der
An schaf fung der 55 m langen Binder scha -

Kübat-Kübelbahn bei der Betonübergabe in
der neuen Produktionshalle

Die neue 55,00 m lange Binderschalung von Howal

Die Binderschalung ist in vier Abschnitte zu jeweils 13,75 m 
aufgeteilt

Bis zu einer Bauteilhöhe von 2,30 m können sowohl Parallel- 
als auch Satteldachbinder mit der neuen Binderschalung hergestellt
werden



lung seinen vorläufigen Höhepunkt. Schon
nach wenigen Betriebsmonaten zeigt sich
der Geschäftsführer der Bau unter  neh mung
Günther, Herr Dipl.-Ing. Werner Günther,
sehr zufrieden mit seiner Produk tionser -
weiterung, in die das Unternehmen insge-
samt 3,5 Millionen Euro investiert hat. 

Die gefertigten Binder und Stützen spre-
chen da für sich. Um solch hochwertige Pro -
dukte zu fertigen, bedarf es einer qualitativ
sehr hochwertigen Schalung. Herr Günther
hält die Binderschalungen von  Howal für
die „stabilsten und besten Schalungen am
Markt“, die zudem komplett auf seine Wün -
sche zugeschnitten wurde. Des Weiteren
über zeugten und überzeugen Herrn Gün -
ther immer wieder die guten Ideen von
Herrn Dr. Holzapfel, dem vertretungsbe-
rechtigten Geschäftsführer der Howal
GmbH. Als Bei spiel nennt Herr Günther

hier die Lösung des Wider lagerproblems
bei der Her stel lung von Spannbeton fertig -
teilen auf der neu en, großen Binderscha -
lung. 

Diese und weitere Gründe, wie auch den
von Herrn Günther geschätzten, zuverlässi-
gen Kundenservice von Howal, werden die
geschäftlichen Beziehungen der beiden
Unter nehmen wohl noch sehr lange Be stand
haben lassen.  

�
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Als Widerlager beim Vorspannen dienen durchlaufende Betonwände
auf beiden Seiten der Binderschalung

Die neue Fußfundamentschalung wurde vor die bestehende
Zwillingsschalung gesetzt

Die Bewehrung für Stützen mit integrierten Fundamenten können
jetzt in einem gefertigt werden

Blick in die Fußfundamentschalung

WEITERE INFORMATIONEN  

Howal GmbH
Am Reutgraben 4
76275 Ettlingen, Deutschland
T +49 7243 949730
F +49 7243 90645
info@howal.com
www.howal.de

Günther GmbH + Co. KG
Bauunternehmung
Sohlstättenweg 2
57250 Netphen, Deutschland
T +49 2737 5090
F +49 2737 244
info@guentherbau.net
www.guentherbau.net


